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Smart Focus
Pure Energy

Smart Focus 130, 200, 300, 400
Corte plasma de 1 a 100 mm
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Corte plasma
de1a100 mm

Vantagens

Maxima qualidade de corte

Alta velocidade de corte

Baixa tolerancia a perpendicularidade
Facilidade de operagéo e manutencéo
Baixo custo do metro de corte

Ventajas

Maxima calidad de corte

Alta velocidad de corte

Baja tolerancia de perpendicularidad
Uso y mantenimiento sencillos
Bajos costos por metro de corte
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Simplesmente um bom corte

Com apenas alguns ajustes, as maquinas compactas da série Smart Focus
fornecem excelentes resultados de corte na faixa de espessura de material entre
1 e 100 mm, mesmo nas condi¢cdes mais desafiadoras. A marcagéo, o corte
chanfrado e o corte por plasma submerso também s&o possiveis com as maqui-
nas Smart Focus, made in Germany.

Corte simplesmente bueno

Con unos pocos ajustes, los equipos compactos de la serie Smart Focus permiten
obtener resultados excelentes de corte en un rango de espesor comprendido
entre 1y 100 mm incluso en condiciones dificiles. Los equipos de la serie Smart
Focus hacen posible el marcado, el corte en bisel y por plasma bajo agua

made in Germany.

Corte de ago carbono com Contour Cut e Silent Cut

Com a ja comprovada tecnologia Contour Cut, é possivel cortar pequenos con-
tornos, nervuras e furos em ago carbono na proporgéo 1:1 entre o didmetro e a
espessura do material, em qualidade excepcional. Contour Cut Speed permite
cortar contornos a uma velocidade 50 % mais rapida. Gragas ao aprimoramento
da tecnologia Contour Cut, a nova tecnologia Silent Cut reduz o nivel de pressao
sonora durante o corte em até 15 dB(A) na faixa de intensidade de corrente de 60
até 170 A. Isso é possivel gragas a novos consumiveis e a utilizagdo do banco de
dados de corte Silent Cut — com qualidade de corte semelhante.

Corte de acero al carbono con Contour Cut y Silent Cut

Con la tecnologia Contour Cut de eficacia probada se cortan contornos pequefios,
nervios y agujeros estrechos en el acero al carbono con una proporcion del 1:1
entre el diametro y el espesor del material con una calidad extraordinaria. Con-
tour Cut Speed permite cortar contornos a una velocidad hasta un 50 % superior.
Como desarrollo de la tecnologia Contour Cut, la tecnologia Silent Cut reduce
hasta en 15 dB(A) el nivel de presién sonora durante el corte dentro de un rango
de intensidad de corriente comprendido entre 60 y 170 A. Los nuevos consumibles
y el uso de la base de datos de corte Silent Cut lo hacen posible sin sacrificar la
calidad de corte.



Componentes modernos

Tochas e controle de gas - tecnologia inteligente

Para a série Smart Focus estao disponiveis unidades de controle manuais ou
automaticas, os quais produzem excelentes resultados de corte com qualidade
maxima e reproduzivel. A unidade de controle de gas manual PGE-300 agora
permite o corte com ar como gas plasma.

As tochas PerCut 2000 e PerCut 4000 foram aprimoradas em sua estrutura
e modo de funcionamento em comparagao com os modelos anteriores e
permitem cortes precisos e maximas velocidades de corte. Sua exclusiva
refrigeragao por liquido até a ponta da tocha garante maior vida Gtil dos
consumiveis, reduz o consumo de gas e, com isso, os custos do metro de
corte.

Antorchas y control de gas. tecnologia inteligente

Para la serie Smart Focus estan disponibles unidades de control de gas manuales
o automaticas (de libre eleccion) que permiten alcanzar los mejores resultados

de corte con la maxima calidad y reproducibilidad. Ahora, con el control de gas
manual PGE-300 es posible cortar con aire como gas plasmageno.

Hemos mejorado la forma y funcionamiento de las antorchas PerCut 2000
y PerCut 4000 en relacion a los modelos anteriores. Los nuevos modelos
permiten realizar cortes precisos y las mas altas velocidades de corte. Su
exclusivo sistema de refrigeracion por liquido hasta la punta de la antorcha
garantiza la maxima vida util de los consumibles, reduce el consumo de gas
y, por lo tanto, también los costos por metro de corte.

Tochas PerCut: também para corte chanfrado até 50° | Antorchas PerCut: también para cortes biselados de
hasta 50°

Consumiveis com longa vida util Alimentag&o de gas manual: PGE-300,
Consumibles de larga vida util automatico: PGV-300 | Suministro de gas manual:
PGE-300, automatico: PGV-300

Velocidade de corte mm/min, ago carbono
Velocidad de corte mm/min, acero al
carbono

Smart Focus 130 A

Smart Focus 200 A

Concorrente

Smart Focus 300 A

Smart Focus 400 A

1000 2000 3000

30mm 20mm 15mm 10 mm

Tocha | Antorchas PerCut 2000,
4000

Cabecote de troca

rapida | Cabezal R
desmontable rapido

Diametro de aperto 50,8 mm
Diametro de fijacion

Gases plasma 0,, Argénio (Argon)/
Gases plasméagenos Ha, Ny, ar (Aire)
Gases de marcagao Argénio (Argon),
Gases de marcado N,, ar (Aire)
Gases redemoinho 0,, N,, F53,
Gases Vortex Argonio (Argon)

*Gas de formagao | Mezcla hidrogeno-nitrégeno
F5 (95 % N,, 5% H,)

Areas de aplicagao

Construgdo metalica e engenharia
mecanica

Corte sob demanda

Construgdo em aco e estruturas
industriais

Construgao de plantas e reservatérios

Fabricagao de veiculos utilitarios e
guindastes

Construgéo de tubulagbes e ventilagdo
Construgdo naval e automotiva

Areas de aplicacion

Construccion metalica e ingenieria
mecanica

Corte por encargo

Construccioén en acero y estructuras
industriales

Construccion de plantas y fabricacion
de depositos

Fabricacion de vehiculos
comerciales y griuas

Fabricacion de tuberias y sistemas
de ventilacion

Construccion naval y automotriz
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Dados técnicos Smart Focus Smart Focus Smart Focus Smart Focus
Datos técnicos 130 200 300 400

3x 380/400/440 V. 3x 380/400/440 V. 3x 380/400/440V  3x 380/400/440 V
60 Hz 60 Hz 60 Hz 60 Hz

Tenséao de entrada
Tension de entrada’

Fusivel lento

Fusible lento/disyuntor SUR SO 29 TEDA

Poténcia de ligagao

. .. max. 28 kVA max. 51 kVA max. 79 kVA max. 116 kVA
Potencia de conexion

Corrente de corte

. 35-130A 35-200A 35-300A 35-400A
Corriente de corte

Corrente de marcagao
Corriente de marcado
Duracgao da ligagao
Intervalo max. de 100 % 100 % 100 % 100 %
funcionamiento?

Dimensoes (CxLxA) 1030 x 570 x 1030 x 680 x 1030 x 680 x 1030 x 680 x
Dimensiones (LxAnxAl) 1260 mm 1450 mm 1450 mm 1450 mm

266 kg 388 kg 488 kg 563 kg

10-50A 10-50A 10-50A 10-50A

Peso | Peso

"Outras tensdes e frequéncias sob consulta | Otras tensiones y frecuencias bajo consulta
2 Temperatura ambiente 40 °C | | Temperatura ambiente 40 °C

Extrato de dados de corte | Extracto de datos de corte

Espessura Aco carbono Aco inoxidavel Aluminio
Espesor Acero al carbono Acero inoxidable Aluminio

A mm/min A mm/min A mm/min
1 35 2600 55 5500 55 4500
2 35 1600 55 4000 55 4000
5 60 3100 55 2000 55 2700
6 90 3700 130 1600 130 3500
8 130 3700 130 1500 130 1400
10 130 3000 130 1400 130 1300
12 170 3400 170 1400 170 1500
15 170 2700 170 1100 170 1400
20 200/300 1800/2100 200/300 850/1200 200/300 1300/2800
30 200/300 1000/1200 200/300 600/860 200/300 600/1800
40 300/400 720/1200 300/400 570/750 300/400 1200/1600
50 300/400 400/800 300/400 480/550 300/400 880/1200
60 300/400 200/550 300/400 410/480 300/400 550/1000
70 300/400 150/300 300/400 280/380 300/400 450/800
80 300/400 100/210 300/400 250/330 300/400 400/600
100 400 150 400 180 400 250

,®, @, 0, silentecur, Kjellberg, Q-Torch, Q-Hole, Smart Focus, HiFocus, Contour Cut, PerCut, CUTi e GreenLine sdo
marcas registradas da Fundagao Kjellberg na Uniéo Europeia e eventualmente em outros paises.
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