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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 300 - 350 °C/2 h

Schweifipositionen:

T
‘ +PAl I PB}‘ PC PE
Polung:

(=+ 1 -]

Vorwarmen: abhangig vorn Grund-
werkstoff, meist nicht erforderlich.

Werkstoffe

14500 6X 7 NiCrMoCuNb 25-20
14505 X4 NiCrMoCuNb 20-18-2
14506 X 5NiCrMoCuTi 20-18
14531 GX 2 NiCrMoCuN 20-18
14536 6X 2 NiCrMoCuN 25-20
14538 GX1NiCrMoCuN 25-20-5
14539 X1NiCrMoCu 25-20-5
14585 6X 7 CrNiMoCuNb 18-18
14586 X 5 NiCrMoCuNb 22-18

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [Al

00.726.250 2,50/300 70 -100
00.726.323 325/350 110 - 140
00.726.403 4,00/350 130-170

(. +49 353150768-0
X elektrode@kjellberg.de

Anwendung

Elektrode fur VerbindungsschweifBungen und
Auftragungen an artgleichen austenitischen
CrNiMoCu- Stahl- und Gusssorten. Bas Schweif3-
gut weist eine erhohte Korrosionsbestandigkeit

gegen reduzierende Medien auf.

Gutewerte des reinen Schweif3gutes

Wirmebehandlung U
Gefige Austenit
Schweifdgutrichtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo Cu
0.03 0.9 15 20 45 15
Dehngrenze Rp 0,2 [MPal > 400
Zugfestigkeit Rm [MPal >550
Dehnung A5 [%] >35
Kerbschlagarbeit 1ISO-V [J/RT] >55

= Stuck/VE  kg/1.000 Stuck

40 147 272
50 92 543
50 61 820

Branche

Charakteristik
rutilumholit,
kernstablegiert

Normen

IS0 3581-A
E20255CuNLR 32

AWSA 5.4
E 385-16

Werkstoffnr.
1.4519

Zulassungen

Cc€
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