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FINSTERWALDE
Verarbeitungshinweise Anwendung Branche
Vorwarmung ist AUy in Abhéngﬁg‘keit Rutilumhullte Stabelektrode zum Schweif3en von
von den zu schweifbenden F?mt'SCheh artgleichen martensitisch, ferritischen Stahlen,
Grundwerkstoffen erForderlwch,_yvoba wenn austenitische CrNi Typen nicht verwendet
2ur \/erquung harter und sprqder werden konnen; z.B. bei schwefelhaltigen Gasen. Charakteristik
Ma..rte.nswtubergangszqhem agF einen Sie ist geeignet fUr Auftragungen an Dichtflachen
moglichst geringen Warmeeintrag zu von Armaturen aus un- und niedriglegierten rutilumhollt,
achten ist, sonst ohne Vorwarmung Stahlen (bis 450 °C), zunderbestandig bis 850 °C. hollenlegiert
schweif3en.
Rucktrocknung: 300 - 350 °C/2 h Normen
SchweiBipositionen: 150 3581-A
E13RS2
‘ | }' PC EN 14700
EFe?
Polung: AWS A 5.4
-] E 410-26
Werkstoffnr.
Gutewerte des reinen Schweifigutes 14009
14000 XG6Cri3 14024 X15Cri3 Warmebehandlung 750°C/2 h
14002 X6 CrAl13 14027 GX20Cri4 Gefige Ferrit/Martensit
14006 X12Cri13 - AISI 410, AISI 420 Schweif3gutrichtanalyse [%]
14021 X20Cri3 © Si Mn Cr
0,06 0.5 06 13
Dehngrenze Rp 0,2 [MPal > 420
Zugfestigkeit Rm [MPal >500
Dehnung AS [%] >17

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [Al = Stuck/VE  kg/1.000 Stuck
00.709.323 3.25/350 90 -160 50 99 50,5
00.709.403 4,00/350 120 - 220 50 65 76.9
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