gellbengs

FINSTERWALDE

Verarbeitungshinweise

Rucktrocknung: 360 - 350 °C/2 h
(bei Bedarf)

Schweifypositionen:

Polung:
L=

Vorwarmung ist nur in Abhan-
gigkeit von den zu schweifBenden
Grundwerkstoffen erforderlich, wobei
zur Vermeidung harter und sproder
MartensitUbergangszonen auf einen
maglichst geringen Warmeeintrag zu
achten ist, sanst ohne Vorwarmung
verschweifen.

Anwendung

Elektrode fUr verschleififeste Auftragungen an
Maschinenteilen, die starkem Roll- und Quetsch-
verschleif} unterliegen (Rollreibung] wie Weichen,
Herz- und Kreuzstucke. Weiterhin geeignet for
/wischenplattierungen zum Spannungsaus-
gleich bei Hartauftragungen und fur rissfeste
Auftragungen an schwer schweifibaren, hoher
gekohlten Werkstoffen und Hartmanganstahl
sowie hitzebestandigen und nichtrostenden
Stahlen und Stahlgusssorten fUr einen Einsatz bei
Betriebstemperaturen bis 300 °C. Das austeniti-
sche Schweifigut ist nichtrostend, hitzebestandig
und bis 850 °C zunderbestandig und gegenUber
schwefelhaltigen Verbrennungsgasen bis max.
500 °C resistent, thermoschockbestandig, anti-
magnetisch und kaltverfestigungsfahig.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweif3gutrichtanalyse [%]

C Si Mn Cr Ni
01 09 6 19 9

Harte [HB]
unbehandelt =180
kaltverfestigt =350

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

= Stick/VE  kg/1.000 Stuck

00.614.253* 2.50/350 90-110 50 157 318
00.614.324* 3,25/450 110 -150 6,0 87 69,0
00.614.404* 4,00/450 140 - 180 6.0 57 1053
00.614.504* 5.00/450 180 - 220 6,0 36 166.7

* Keine Lagerware, Fertigung auf Anfrage. Gern erstellen wir lhnen ein individuelles Angebot.
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