gellbengs

FINSTERWALDE

Verarbeitungshinweise

Rucktrocknung: 150 - 200 °C/2 h
(bei Bedarf)

Schweifypositionen:

Polung:

Vorwarmung ist nur in Abhangigkeit
von den zu schweiflenden Grund-

werkstoffen erforderlich. Langsame
AbkUhlung aus der Schweifwarme.

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

00.635.323* 3,25/350 130 - 170
00.635.404* 4,00/450 160 - 200
00.635.504* 5,00/450 200 - 250

Anwendung

Hochleistungselektrode mit 240 % Ausbringung
fUr hochverschleififeste Auftragungen an Werk-
zeugen und Maschinenteilen, die stark schmir-
gelndem und stofendem Verschleifs unterliegen.
Fur Auftragungen und Reparaturen, z.B. an
Baggern und Brechern in Bergwerken und Stein-
brichen, in der Zementindustrie. Sonderkarbide
(Cr-Nb-Mo-W-V] sorgen fUr eine sehr gute
Verschleif3bestandigkeit bei erhohten Tempera-
turen bis 500 °C.

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweifigutrichtanalyse [%]

C Cr Mo Nb " \%
S 22 7 7 2 1

Harte [HRC]
unbehandelt 63 -65

kg/VE = Stock/VE  kg/1.000 Stick
50 8l 617
60 50 1200
6.0 32 1875

* Keine Lagerware, Fertigung auf Anfrage. Gern erstellen wir lhnen ein individuelles Angebot.
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Branche

Charakteristik

rutilumhalit,
240 % Ausbringung

Normen

DIN EN 14700
E Fel6

DIN 8555
E10-UM-65 GRZ
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