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FINSTERWALDE
Verarbeitungshinweise Anwendung Branche
RO;ktrocknung: 100 -150 °C/2h Hochleistungselektrode fur hochverschleififeste
(bei Bedarf) Auftragungen an Maschinenteilen, die starkem,
Schweifiositionen: schmirgelndem Verschleif} ausgesetzt sind. Burch

chweibpostionen: den erhohten C- Uhd Cr—.Gehla\t wird eine hohe Charakteristik

Harte und Verschleififestigkeit erreicht.
rutilumhilit,
190 % Ausbringung

Polung:
=+ =]~ Normen
Zur Vermeidung von Rissen DlNEE:_.‘ 1145700
Vorwarmung auf min. 500 °C e
und langsame Abkuhlung aus der DIN 8555
SchweiBwarme erforderlich. E 10-UM-65 GR

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweifigutrichtanalyse [%]

C Si Mn Cr
45 0,7 05 34

Harte [HRC]
unbehandelt 62 - 64

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A] = Stuck/VE  kg/1.000 Stuck
00.618.253 2,50/350 90-120 50 152 329
00.618.323 3,25/350 120 - 160 50 90 55,6
00.618.404 4,00/450 150 -190 6.0 55 109/
00.618.504 5,00/450 180 - 240 6,0 8S 74
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