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PSI 350plus

KompaktschweiBinverter

Plasma-Pulver-Auftragschweien und
Plasma-StichlochschweilRen mit einer Anlage

Mit der PSI 350plus bietet Kjellberg Vorteile der Anlagentechnik:
Finsterwalde eine hochwertige und flexible
Anlagentechnik sowohl zum Plasma-Pulver- e komfortable Bedienung durch
AuftragschweilRen als auch zum Plasma- vordefinierbare SchweilRprogramme
Stichlochschweillen. e stufenloses Anpassen der
Schweillparameter

Beide Verfahren sind durch die integrierte SPS ® visuelle ProzesslUberwachung
einfach automatisierbar. e vollelektronische Gasregelung

e kompakte Bauweise durch integrierte
Kjellberg Finsterwalde unterbreitet Ihnen gern Kihleinheit

ein Angebot entsprechend lhrer Anforderungen.




Die beiden Verfahren im Uberblick

Plasma-Pulver-AuftragschweiRen

Das Plasma-Pulver-Auftragschweilien
(PPA/PTA) ist ein thermisches
Beschichungsverfahren. Es wurde fir komplexe
SchweilRaufgaben entwickelt und Uberzeugt in
der Industrie durch qualitativ hochwertige
Auftragsschichten. Durch einlagiges Schweil3en
von Schichtdicken bis zu 4 mm wird ein
hervorragender Verschleifl3- und/oder
Korrosionsschutz ermdglicht.

Anwendungsgebiete sind unter anderem:

e das automatisierte Plattieren von Ventilen in
der Automobilindustrie

e das Instandhalten und Regenerieren von
Werkstlicken, wie Foérderschnecken und
Walzen

e das Beschichten abrasiv beanspruchter
Bauteile, wie Baggerzahne

Vorteile des Verfahrens:

e sehr gute metallurgische Verbindung
zwischen Substrat und Grundwerkstoff

e sehr geringe Aufmischung des
Grundwerkstoffes (2 bis 10 %)

® kleine Warmeeinflusszone

e grolRe Material-Auftragsrate (bis zu 20 kg/h,
abhangig von Brenner und Pulver)

Plasma-StichlochschweifRen

Mit dem Plasma-Stichlochschweif3en konnen
hochlegierte, niedrig- und unlegierte Werkstoffe
mit einer Blechdicke von 1 bis 10 mm in einer
Lage im I-StofR} - mit und ohne Zusatzwerkstoff -
verbunden werden.

Anwendungsgebiete dafiir sind vor allem:

® Langs- und Rundnahtschweillungen von
dickwandigen Rohren, Behaltern und
Bdden

Vorteile des Verfahrens:

e keine zusatzliche Nahtvorbereitung an den
nahezu parallelen Werkstiickkanten und
damit geringerer Arbeitsaufwand als
bei anderen Fiigeverfahren

e geringer Warmeeintrag und somit geringer
Verzug

e kostengunstig, durch Wegfall des
Zusatzmaterials oder geringeren Bedarf als
bei anderen Schweillverfahren

Technische Daten

PSI 350plus

max. Schweillstrom
Steuerspannung
Masse

Abmessung (L x B x H)

350 A
24V
210 kg
980 x 680 x 1.450 mm
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Kjellberg Finsterwalde Schweiftechnik und
VerschleiBschutzsysteme GmbH

Germany 58453 Witten Stockumer StralRe 28
Tel.: +49 2302 661-648 Fax: +49 2302 661-658

Germany 03238 Finsterwalde Leipziger Strale 66-68
Tel.: +49 3531 500-319  Fax: +49 3531 500-357

E-Mail: schweissen@kijellberg.de Internet: www.kjellberg.de

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitat und
Zuverléssigkeit aus. Aus technischen Griinden bedingte
Anderungen in der Serienfertigung behalten wir uns vor. Aus
diesem Prospekt kénnen daher keine Anspriiche, gleich
welcherArt, abgeleitet werden.

und ﬁ?ﬁf@i@% sind in Deutschland und/oder ande-

ren Landern eingetragene Marken der Kjellberg-Stiftung oder
einer mitihr verbundenen Gesellschaft.
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